
。
�

���帕和�
·

���肠的工业矿体
，
见矿率为��

�

�肠
。

这表明该区基底确实存在着一套与接触带断

裂构造平行的矿化带
，
这些矿化带从七�十七号勘探线为重要富矿地段

。

另外
，
九号勘探线

以北径异常带状明显
，

方向性强
，
径迹密度中

、

高值点较多
，
而且都在异常晕圈内出露

，
且

相对集中
，
表现为有明显的富集中心

，
然而

，
该勘探线以南的径迹异常虽然较多

，
但异常晕

圈面积较小
，
因而可以认为矿化较为分散

。

九号勘探线的径迹曲线圈表明
，
异常峰位于矿体顶端正上方

，
曲线一般为多峰

，
峰形平

缓而开阔
，
其高

、

低与矿体大小成正相关关系
。

矿峰和构造峰相吻合�因矿体赋存于基底花岗

岩的构造中
，
矿体顶部和含矿构造在基底的出露线相吻合�

。

由上可见
，
在地表无其它因素干扰的情况下

，
砂砾岩偏高场中的中

、

高异常实践证明是

深部矿化的反映
。
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一种高灵敏显示指纹的方法

孟 武

�中国科学院原子能研究所�

申新卯

�公安部 ���研究所�

关健词
�

指纹 固体径迹探测器

本文介绍一种利用
�

��恤
，
��

�

��反应显示指纹痕迹的灵敏方法
。
由于从显示指纹的原理上

就与传统的光学鉴别不同
，
因此

，
不仅灵敏度高

，
而且突破了光学显示指纹的一些局限

。

初

步实验结果表明
，
它可望在越来越复杂的指纹侦破中发挥作用

。

�
�
� 径

�

迹指纹显 象的原理 使用固体径迹探测器可以记录各种重带电粒子的径迹
。

我们

把天然确粉当做荧光粉洒在指纹区
，
由于指纹汗渍的吸附作用

，
硼原子将以指纹形象分布在

指纹区
，
经转印后

，
放在热中子场中

，
中子与

�
��发生伪

，
��反应产生 � 粒子

， � 粒子在固体

径迹探测器上产生径迹
，
这样就使得按指纹形象分布的硼原子变为探测器上 � 径迹的分布

，

经蚀刻后便显现出清晰的指纹图象
。

�
�

实验与结果 � 径迹指纹显象的具体做法是把硼粉过筛
，
使之成为粒度很小的粉末

，

把它装在吹风机前端的贮粉腔中
，
吹风后把它们均匀地洒在指纹区

，
等 �� 秒后用另 一个 吹

风机吹指纹区
，
使残存在指纹汗渍旁的硼粉跑掉

，
将一块透明纸压在上面

，
待几秒后取下放

在一片��
一
��片上

，
放在反应堆水平孔道照一小时

，
揭下透明纸

，
蚀刻��

一
�� 片

，
便可得到

由 � 径迹组成的指纹图象
。

我们对在玻璃
、

灰塑料面
、

牛皮纸上的指纹作了试验
，
均得到了清晰的指纹图象

，
在衣

服
、

细纱手套
、

皮肤上也做了实验
，
可以清楚地看到指纹信息已载入其中

，
只要进行适当的

图象处理
，
便可得到指纹图象

。
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讨论 �径迹显象法实际上是一种热中子照相方法
，
因为转换屏为反应截面很大的翻

原子
，
所以灵敏度非常高

。

另外
，
由于整个显示指纹过程与光学无关

，
所以指纹载体的光学性

质不再成为干扰因素
�

使得应用的范围得以扩展
，
这对于现代指纹侦破来说

，
无疑是重要的

。
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“ 粒子径迹法研究确对压力容器

用 ��一�。 一��型钢 ��裂纹形成的影晌

郭艾玖 曾乃才 梁东图

�冶金部钢铁研究总院�

关工询
� � 粒子径迹 消除应力����裂纹

在用高强钢制造大型压力容器的过程中
，
焊后必须进行热处理以消除应力

。
一些研究指

出
，
钢中翻及翻化物的析出和聚集以及在焊接接头区域的分布状态会直接影响��裂纹的敏感

性
。

本文采用 � 粒子径迹照像技术研究了含翻 ��一�。 一��钢中几种热处理规范下
，
翻在焊

接接头区的分布及其对��裂纹敏感性的影响
。

�
�

材扦和方法 试验用材料为含翻 ������
、

厚度为 ���� 的 ��一�。 一��钢板
。

焊后进

行了不同的后热处理及���℃�小时消除应力处理 。
��裂纹敏感性试验采用�型坡 口拘束 抗

裂试验评定钢的 ��裂纹敏感性
。

用金相法观察裂纹特征
。
用 �

粒子径迹照像技术 显示翻在

焊接接头各区域的分布
。

�
�

结果和 讨论 试验结果在下表及图�一�中给出
。

从这些结果 中可以看出裂纹只出现在

经���
’
��小时消除应力处理后的试样上

。

由 �� 裂纹的金相形貌可见裂纹多起源于母材热影

响区粗晶区
，

沿原奥氏体晶界扩展
。

焊态下硼在热影响区粗晶区还是有析出的
，

但顺粒较小
，
聚

集也不太严重�图 ��
。

但经 ���
�

� �小时消

除应力处理后粗晶晶界上
“
硼相

”
尺寸不仅有 表 焊后热处理规范对 �� 琪纹

明显的粗化
、

晶界加宽也严重了
，
晶界上

“
硼 敏感性试验结果

，

相
”
沉淀聚集呈网状 �图 ��

。
这种

“
硼相

”

聚集的程度随焊后等温处理温度的提高而加

强
。
这些在晶界呈网状聚集的翻化 物 使 ��

裂纹敏感性加大
，
是促进沿晶断裂的重要因

素
。

所以防止 ��一�。 一��一�钢 ��裂 纹 的

途径除控制砚含量外
，
选择合适的焊后等温

处理温度也是重要的因素
。

无有焊后态

���℃ �小时

���℃ ��』、 时
���℃ �小时

���℃ �小时

���℃ �小时

无或有

无

有

�
��﹄
万�

严重

� 均经 ���℃ �小时消除应力处理

一核技术一


